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Verfahren zum Farben Oder Bedrucken von cellulosehaltiqen Fasermaterialien mit 
Dispersionsfarbstoffen 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum Farben von celiulosehaltigen 
Fasermaterialien, insbesondere Mischfasern, die Cellulose enthalten, mit 
Dispersionsfarbstoffen. 

Fur das Farben oder Bedrucken der. hydrophilen Cellulosefasern werden Gblicherweise 
wassertosliche Reaktiyfarbstoffe verwendet, die Farbungen mit guten Waschechtheiten 
ergeben. Dabei reagieren die.oberflacfilfch zuganglichen Alkoholatgruppen der Cellulosfaser 
mit den faserreaktiven Gruppen der Reaktivfarbstoffe unter Ausbildung einer kovalenten 
Faser-Farbstoff-Bindung. Im Gegensatz dazu werden die hydrophoben Polyesterfasern mit 
wasserunloslichen Dispersionsfarbstoffen gefarbt oder bedruckt, die aus der wassrigen 
Farbepraparation in die hydrophobe Faser hinein migrieren. Durch die unterschiedlichen 
Eigenschaften der Cellulose- und der Polyesterfaser sind naturgemass auch die 
anzuwendenden Farbebedingungen verschieden. 

Die Sortimenterweiterung an Web- und Maschenwarenartikeln fuhrt zu einer vermehrten 
Verwendung von Natur- und Chemiefasern in Fasermischungen. Durch den Einsatz solcher 
Mischungen kann der Verbrauch naturlicher Rohstoffe, wie Baumwolle, erheblich 
eingeschrankt, zugleich aber auch die Qualitat der Artikel und ihr Komfort beim praktischen 
Gebrauch verbessert werden. Der wachsende Einsatz der verschiedensten 
Fasermischungen erfordert die Anwendung spezieller Farbeverfahren, bei denen die 
Eigenschaften jeder Faserkomponente sowie deren Verhalten gegenOber Farbstoffen und 
begleitenden Farbechemikalien berucksichtigt werden mussen. 

Grundsatzlich sind zwei Verfahrensarten fur das Farben von Fasermischungen bekannt, das 
Zweibadverfahren, bei dem jede Komponente der Fasermischung getrennt gefarbt wird, 
sowie das Einbadverfahren, mit nur einem Farbegang fur alle anwesenden 
Faserkomponenten. Das Einbadverfahren ist u.a. deshalb komplizierter, weil die 
Bedingungen auf die empfindlichste der Faserkomponenten abzustimmen sind, und die fur 
die FSrbung ausgewahlten Farbstoffe oftmals eine unterschiedliche Affinitat zu den 
eingesetzten Fasern aufweisen. Andererseits bringt das Einbadverfahren aber in den 
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meisten Fallen eine wesentliche Einsparung an Resourcen, wie Wasser, Energie und 
eln g esetzte Chemikalien. 

Der Bedarf und die Verbreitung speziell von Fasermischungen aus Cellulose mit Polyester ist 
in den letzten Jahren stetig gewachsen. 

Das Farben von Mischfasern aus Cellulose und Polyester erfolgt Qblicherweise mit einer 
Mischung aus Reaktiv- und Dispersionsfarbstoffen, d.h. mindestens einem fur die jeweilige 
Faserart geeigneten Farbstoff. Die miteinander zu kombinierenden Farbstoffe aus den 
verschiedenen Farbstoffklassen sollten neben einer vergleichbaren Affinitat zu der jeweiligen 
Faserart auch gleiche oder zumindest ahnliche Nuancen aufweisen, urn ein einheitliches 
Warenbild zu gewahrleisten. 

Fur das Bedrucken von Fasermischungen aus Cellulose und Polyester kommt nur der 
Pigmentdruck in Frage, bei dem ein geeignetes Bindeharz die Haftung des Pigments auf der 
Faser sicherstellt. 

Infolgedessen besteht weiterhin ein Bedarf nach einem vereinfachten Verfahren, dass sich 
sowohl fur das Farben als auch das Bedrucken von cellulosehaltigen Fasermaterialien, 
insbesondere cellulosehaltigen Mischfasern, eignet Es sollte sich urn ein einbadtges 
Verfahren handeln, dass die verschiedenen Faserarten gleichzeitig einfarbt Und 
insbesondere egale Farbungen oder Drucke mit guten Allgemeinechtheiten, beispielsweise 
Licht- und Nassechtheiten, ergibt. 

Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist somit ein Verfahren zum Farben oder Bedrucken 
von cellulosehaltigen Fasermaterialien mit Dispersionsfarbstoffen, dadurch gekennzeichnet, 
dass man 

das Fasermaterial mit einer wassrigen Zusammensetzung behandelt, die ein wasserlosliches 
oder wasserdispergierbares Polyesterharz und einen wasserloslichen oder 
wasserdispergierbaren Acrylatbinder enthalt. 

Als Dispersionsfarbstoff eignen sich f£ir das erfindungsgemasse Verfahren solche Farbstoffe, 
welche im Colour Index, 3. Auflage (3. Revision 1987 inclusive Addtions and Amendments 
bis No. 85) unter "Disperse Dyes" beschrieben sind. Es sind beispielsweise carbonsaure- 
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und/oder sulfosSuregruppenfreie Nitro- Amino-, Aminoketon-, Ketcninim-, Methin-, 

Polymethin-, Diphenylamin- Chinolin- Benzimidazo!-, Xanthen-, Oxazin- oder Cumarinfarb- 

stoffe und insbesondere Anthrachinon- und Azofarbstoffe, wie Mono- oder Disazofarbstoffe. 

* 

Bevorzugt entsprechen die in dem erfindungsgemassen Verfahren verwendeten 
Dispersionsfarbstoffe der Formel 




worin 

Ri Halogen, Nitro oder Cyano, 

R 2 Wasserstoff, Halogen, Nitro oder Cyano, 

R 3 Wasserstoff, Halogen oder Cyano, 

R4 Wasserstoff, Halogen, d-C 4 -Alkyl oder d-C 4 -AIkoxy, 

R 5 Wasserstoff, Halogen oder C 2 -C 4 -Alkanoyiamino, und 

R e und R 7 unabhangig voneinander Wasserstoff, Allyl, d-C 4 -Alkyl, welches unsubstituiert 
oder durch Hydroxy, Cyano, d-C 4 -Alkoxy, d<> 4 -Alkoxy-d^4-Alkoxy, C 2 -C 4 -Alkanoyloxy, 
d-C 4 -Alkoxycarbonyl, Phenyl oder Phenoxy substituiert ist, sind, 




(2). 



worin 

R 8 Wasserstoff, Phenyl oder Phenylsulfonyl ist, wobei der Benzolring in Phenyl und Phe- 
nylsulfonyl gegebenenfalls durch d-C 4 -Alkyl, Sulfo oder Ci-C 4 -Alkylsulfonyloxy substituiert 
ist, 

R 9 unsubstituiertes oder durch d-C 4 -Alkyl substituiertes Amino oder Hydroxy, 
R10 Wasserstoff oder d-C 4 -Alkoxy, 

R11 Wasserstoff, d-C 4 -Alkoxy, Phenoxy oder den Rest-0-C^ 5 -S0 2 -NH-(CH 2 )3-0-C 2 H 5 , 
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R 12 Wasserstoff, Hydroxy Oder Nitro und 

R 1 3 Wasserstoff, Hydroxy oder Nitro bed euten, 




NHR 14 



(3), 



worin 

R 14 d-C^AIkyl, welches unsubstituiert oder durch Hydroxy substituiert ist, 
R 15 d-04-Alkyl, 
R 16 Cyano, 

R 17 den Rest der Formel -(CH 2 ) 3 -0-(CH 2 ) 2 -0-C 6 H5, 

R 18 Halogen, Nitro oder Cyano, und 

R 19 Wasserstoff, Halogen, Nitro oder Cyano bedeuten, 



worin 

R 20 CrOrAlkyl, 

R 21 Ci-C 4 -Alkyl, welches unsubstituiert oder durch d-CrAlkoxy substituiert ist, und 
R 22 den Rest -COOCH 2 CH 2 OC8H s und R 23 Wasserstoff oder 
R 22 Wasserstoff und R 23 -N=N-C 6 H 5 bedeuten, sind, 




R.o CN 



(4). 




NQ 2 



(5). 



wobei die Ringe A und B unsubstituiert oder ein- oder mehrfach durch Halogen substituiert 
sind, 




worin 

R 24 fur Ci-CWUkyl steht, welches unsubstituiert Oder durch Hydroxy, C^C^AIkoxy, C,-C 4 - 
AIkoxy-Ci-C 4 -Alkoxy, C 2 -C 4 -Alkanoyloxy Oder Ci-C 4 -Alkoxycarbonyl substituiert ist, 




worin 

R25 C^C^AIky!, 

R 2 e C^Ot-Alky!, welches unsubstituiert oder durch Cn-OpAlkoxy substituiert ist, 

R 27 Wasserstoff, d-C 4 -Alkoxy, Halogen, und 

R 2 s Wasserstoff, Nitro, Halogen oder Phenylsulfonyloxy bedeuten, 




worin 

R29, Rao. R3i und R32 unabhSngig voneinander Wasserstoff oder Halogen, 
R33 Wasserstoff, Halogen, C,-C 4 -Alkyl oder d-C^AIkoxy, 
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R34 Wasserstoff, Halogen oder Acylamino, und 

R 3S und R 36 unabhang i g voneinander Wasserstoff, Q-C^AIkyl, welches unsubstituiert oder 
durch Hydroxy, Cyano, Acetoxy oder Phenoxy substituiert ist, sind 
oder der Farbstoff der Formel 




(10), 



worin 

R 37 Wasserstoff oder Halogen ist, 




(11). 



O-CHj-Ras 

worin 

R 38 Wasserstoff, CrC^AIkyl, Tetrahydrofuran-2-yl, oder einen gegebenenfalls Im Alkylteil 
durch Ci-C 4 -Alkoxy substituierten C|-C 4 -Alkoxycarbonylrest bedeutet, 




(12), 



worin 
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R 39 Wasserstoff, gegebenenfalis im Phenylteil durch C r C 4 -Alkyl Oder d-d-Alkoxy 

substituiertes Thiophenyl, 

R40 Wasserstoff, Hydroxy oder Amino, 

Wasserstoff, Halogen, Cyano oder gegebenenfalis im Phenylteil durch d-C 4 -Alkyl oder 
d-C 4 -AIkoxy substituiertes Thiophenyl, Phenoxy oder Phenyl, und 

FU 2 gegebenenfalis im Phenylteil durch Halogen, d-C 4 -Alkyl oder d-C 4 -Alkoxy substituiertes 
Phenyl bedeuten, oder 



worin 

R43 Wasserstoff oder Ci-C 4 -Alkyl, 

R44 und R45 unabhSngig voneinander Wasserstoff, Halogen, Nitro oder Cyano, 
R46 Wasserstoff, Halogen, d-d-Alkyl oder d-d-Alkoxy, 
R 47 Wasserstoff, Halogen oder C 2 -C 4 -Alkanoylamino, und 

Rta und R49 unabh§ngig voneinander Wasserstoff oder d-C 4 -Alkyl, welches unsubstituiert 
oder durch Hydroxy, Cyano, d-C 4 -Alkoxy, d-C 4 -Alkoxy-d-d~Alkoxy, C 2 -C 4 -Alkanoyloxy, 
d-C 4 -Alkoxycarbonyl, Phenyl oder Phenoxy substituiert ist, sind. 

Beispielhaft erwShnt fur die in dem erfindungsgemassen Verfahren verwendeten 
Dispersionsfarbstoffe seien die Farbstoffe der Formeln 





(la), 




(1b), 



NHCOCH3 







NHCOCHg 

CI 

NHCOCHg 

CN 

^— v y—y ch 2 cooch 3 

NHCOCH3 

CN 

/=( /=\ /CH^OCCH^OCHjCHa 

CN NHCOCH3 
CN 

/={ /=\ /CHj^OCC^OCHjCHa 

/— ^ (CH 2 ) 2 0(CH 2 ) 2 OCH 2 CHg 
CN NHCOCHg 



N0 2 



/={ /=\ / CH * CH 3 

CH 2 CHg 



CN NHCOCH3 




PCH 3 



/=< CH 2 CH 2 -0-COCH 3 

NHCOCHg ^ ' 

N0 2 OCH, 
/=/ /=/ CH 2 CH 2 -0-COCH 3 

CI NHCOCH3 ^ — ' 
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(11c) und 



0-CH 2 -COOC 2 H 4 OC 2 H 5 



(12a), 




(13a), 



(13b), 



(13c), 



(13d), 





genannt. 

Die in dem erfindungsgemassen Verfahren verwendeten Dispersionsfarbstoffe kSnnen 
einzeln oder als Mischung aus zwei oder mehreren Dispersionsfarbstoffen eingesetzt 
werden. 

Bevorzugt sind die Dispersionsfarbstoffe der Formeln (1d), (1e), (1f), (1g), (1h), (1i), (1j), (1k), 
(4a), (6b), (8a), (8b), (8c), (8d), (11b), (13a), (13b), (13c), (13d), (13e) und(13f). 

Die Dispersionsfarbstoffe der Formeln (1) bis (13) sind bekannt oder konnen in Analogie zu 
bekannten Verbindungen nach bekannten Standard-Verfahren hergestellt werden, wie z.B. 
durch ubliche Diazotierungs-, Kupplungs-, Addition- und Kondensationsreakttonen. 

Als Acrylatbinder kommen die aus dem textilen Pigmentdruck bekannten Bindemittel in 
Betracht. Geeignete Acrylatbinder sind beispielsweise Acryfeolymerisate, wie z.B. 
Poly(meth)acrylsaureester, oder Mischpolymerisate von (Meth)acrylsaureestern mit geeig- 
neten Comonomeren, wie z.B. Acryl-, Methacryl-, Malein-, Fumar-, Itacon-, Mesacon-, 
Citracqn-, Vinylessig-, Vinyloxyessig-, Vlnylprppjpn-, Crotpn-, Aconit-, Allylessig-, . . . 
Allyloxyessig-, Allylmalon-, 2-AcryIamido-2-methylpropansuIfon-, Glutacon- oder 
AllylbernsteinsSure oder mit Estern dieser SSuren, (Meth)acrylamid, N-Vinylpyrrdidon, N- 
Vinylformamid, N-Vinylacetamid, (Meth)acrolein, N-Vinyl-N-methylacetamid, Vhylcaprolac- 
tarn, Styrolderivate oder Vinylphosphonssiure; Polyamidderivate; Kunstharzdispersionen; 
Mischpolymerisate auf Vinylbasis; Diamid-Aldehyd-Vorkondensate; Mischpolymerisate ent- 
haltend N-Vinyllactam oder Polymerisate auf Butadienbasis, in Betracht. Geeignete 
Acrylatbinder sind in wassrigem oder wassermischbare organische Losungsmittel 
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enthaltendem wassrigen Medium, gegebenenfalls unterZusatz von Basen, loslich. Die 
besagten Acrylatbinder werden vorzugsweise als wassrige Formulierung verwendet. Solche 
Acryfatbinder sind im Handel in saurer oder in teilweise Oder vollstandug neutralisierter Form 
erhaltlich, z.B. Primal®-(Rohm & Haas), Neocryl®- (NeoResins), Carbocet®- (BF Goodrich), 
Joncryl®-( Johnson Polymers) oder ALCOPRINT®-Binder (Ciba Spezialitatenchemie). 

Geeignete wasserlosliche oder wasserdispergierbare Polyesterharze sind aus der 
Lackindustrie bekannt und werden dort als Bindemittel bei der Herstellung von 
umweltvertraglichen, wasserbasierenden Lacken eingesetzt. Solche Polyesterharze werden 
z.B. in der US-A-4,054,614 beschrieben. Sie werden vorzugsweise als wassrige 
Formulierung verwendet und sind im Handel erhaltlich, z.B. Dynapol®- (Degussa), 
Bayhydrol®- (Bayer) oder Worl6e®Pol-Harze (Worlee). 

Das Gewichtsverhaltnis von Polyesterharz zu Acrylatbinder in der Zusammensetzung (als 
Trockenmasse) betragt z.B. 4:1 bis 1:1, vorzugsweise 2:1 bis 1:1. 

Femer konnen zusatzlich Vernetzer verwendet werden, die mit den Hydroxylgruppen von 
Acrylatbinder und Polyesterharz reagieren. Diese konnen gleichzeitig, vor oder nach dern 
Acrylatbinder und Polyesterharz auf das Fasermaterial aufgebracht werden. Vorzugsweise 
sind sie zusatzlich in den erfindungsgemass verwendeten wSssrigen Zusammensetzungen 
anwesend und werden gleichzeitig mit Acrylatbinder und Polyesterharz auf das 
Fasermaterial aufgebracht. 

Als Vernetzer eignen sich z.B. wasserlossliche Melamin-, Formaldehyd-Melamin- und For- 
maldehyd-Hamstoffharze oder Vorkondensate, wie Trimethylolmelamin, Hexamethylohie- 
lamin oder Dimethylolharnstoff oder wasserlosliche Formaldehyd-(Vor)kordensationspro- 
dukte mit Formamid, Thioharnstoff, Guanidin, Cyanamid.Dicyandiamid und/oder wasserlSs- 
lichen organischen Sulfonaten wie z.B. Natrtimsalz der Naphthalinsulfonsaure, oder Glyoxal- 
hamstoffderivate, wiez.B. die Verbindung der Formel 




CH — OH 



0=c 



/ 

CH 3 



-CH OH 
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und vor allem N-Methylolderivate von slickstoffhaltigen Verbindungen wie z.B. gegebenen- 
falls veretherte Melamin/Formaldehyd-Kondensationsprodukte oder N-Methylol-Harnstoff 
Verbindungen" ~~ ~ — 

Beispiele fur die gegebenenfalls veretherte Meiamin/Formaldehyd-Kondensationsprodukte 
sind die Verbindungen der Formeln 

HOH 2 C v -CH-OCH3 

N N(CH 2 OH) 2 

< Vk- ch 2° ch - V-n(ch 2 oh> 2 



HOH 2 C / N CH 2 OCH 3 Qder NH-CH 2 OH 

Bei den gegebenenfalls veretherten N-Methylol+larnstoff-Verbindungen handelt es sich z.B. 
um gegebenenfalls nachtraglich veretherte Umsetzungsprodukte von Formaldehyd mit Harn- 
stoff oder Harnstoffderivaten, wobei als Harnstoffderivate beispielsweise cyclische Ethy;en- 
oder Propylen-Harnstoffe, die in der Alkylengruppe auch Substituenten wie Hydroxylgruppen 
enthalten konnen, Urone oder gegebenenfalls substituierte Triazonharze in Frage kommen. 

Beispiele fQr entsprechende N-Methylol-Harnstoff-Verbindungen sind gegebenenfalls mo- 
diifizierte N-Methyiol-Hydroxyethylenharnstoff-Produkte, z.B. die Verbindungen der Formel 

CH-OH CH 2 0H 

\ 2 \ 2 

N- CH __ OH , N ^CH— OCH, 

o=c I 0=C I 3 

N N -CH— OH "n" CH ~ OCH 3 

/ / 
CH 2 OH CH 2 OH 

» • 

CH 3 
I 



H 3 COH 2 C - NHCO - IJJ - CH 2 - <j) - CH(OH) - NHCONH - CH 2 OCH 3 , oder Methylolierungspro- 
CH 2 OH CH 3 

dukte auf Basis von Propylenharnstoff oder Ethylenharnstoff/Melamin. 
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Bevorzugte Vemetzer sind gegebenenfalls modifizierte N-Methylol-Hydroxyethylenharnstoff- 
Verbindungen, Methylolierungsprodukte auf Basis von Propylenharnstoff Oder Ethylerharn- 
stoff/Melamin und insbesondere gegebenenfalls veretherte Melamin/Foimaldehyd-Konden- 
sationsprodukte. Es konnen auch Mischungen von zwei Oder mehreren verschiedenen was- 
serloslichen Vernetzern verwendet werden, z.B. eine aus einem unveratherten und ehem 
nurteilweise veretherten Melamin/Formaldehyd-Kondensationsprodukt bestehende Mi- 
schung. 

Geeignete Vernetzer sind im Handel z.B. unter der Bezeichnung ALCOPRINT* (Ciba 
Spezialitatenchemie) bekannt. 

Gewunschtenfalls konnen noch Vernetzungskatalysatoren verwendet werden. 

Als Vernetzungskatalysatoren kommen fur das erfindungsgemasse Verfahren z.B. alle Qbli- 
cherweise als Katalysator fur die Knitter- und Krumpffreiausrustung verwendeten Mittel in 
Frage, wie sie aus dem Textilhilfsmittelkatalog 1991, Konradin Verlag R. Kohlhammer, Lein- 
felden-Echterdingen 1991, bekannt sind. Beispiele fur geeignete Vernetzungskatalysatoren 
sind anorganische Sauren, z.B. Phosphorsaure; Lewis-Sauren, z.B. Zinkchlorid, Zirkonoxy- 
chlorid, NaBF 4> AICI 3 , MgCI 2 ; Ammoniumsalze, z.B. Ammoniunnsulfat, Ammoniumchlaid; 
oder Hydrohalogenide, insbesondere Hydrochloride organischer Amine, z.B. 
CH3-CH2-CH2-NH-CH3 . HCK Bevorzugt ist die Verwendung von Ammoniumsalzen oder 
magnesiumhaltigen Lewis-Sauren und insbesondere von Ammoniumchlorid oder 
Magnesiumchlorid. 

Zur Erhohung der Geschmeidigkeit des gefarbten oder bedruckten Fasermaterials und damit 
zur Erzielung eines bestimmten Griffcharakters konnen die erfindungsgemass verwendeten 
wSssrigen Zusammensetzungen noch zusStzlich ein Weichgriffmittel enthalten. 
Weichgriffmittel sind in derTextilindustrie bekannt. Es handelt sich hierbei um nichtionogene, 
anionenaktive, kationische oder amphotere Weichmacher. Eine Sonderstellung nehmen die 
Emulsionen von Siliconen, meist hochmolekulares a, co-Dimethylpolysiloxan ein. 
Weichgriffmittel auf der Basis von Siliconemulsionen sind bevorzugt Solche Weichgriffmittel 
sind im Handel z.B. unter der Bezeichnung ULTRATEX® (Ciba Spezialitatenchemie) 
bekannt. 



-18- 



Bevorzugt handelt es sich bei den cellulosehaltigen Fasermaterialien um Mischfasem, die 
Cellulose enthalten, wie z.B, Cellulose/Polyester- oder Cellulose/Polyamid-Misc h fasern, 
insbesondere Cellulose/Polyester-Mischfasern. 

Die Fasermaterialien konnen in den verschiedensten Verarbeitungsformen vorliegen, z.B. als 
Faser, Filament, Gam, Haufwerk, Gewebe oder Gewirke, vorzugsweise als Gewebe Oder 
Gewirke. 

Die Behandlung des Fasermaterials mit derwassrigen Zusammensetzung kann gleichzeitig 
mit dem F3rbe- oder Druckschritt erfolgen. In diesem Fall enthalt die FSrbezusammen- 
setzung, z.B. die Farbeflotte oder Druckpaste, zusatzlich noch die zuvor genannten, in der 
wassrigen Zusammensetzung enthaltenden Komponenten, wie Acrylatbinder und 
Polyesterharz. Bevorzugt erfolgt das Behandeln mit der wassrigen Zusammensetzung vor 
dem Inkontaktbringen mit dem Dispersionsfarbstoff ais Vorbehandlung vor dem eigentlichen 
Farbe- oder Druckschritt. 

Die Vorbehandlungsflotte lasst sich auf verschiedene Weise auf das Fasermaterial 
apptizieren, beispielsweise nach dem Ausziehverfahren und vorzugsweise mit dem Foulard 

Wird die Behandlung mit derwassrigen Zusammensetzung als Vorbehandlung vor dem 
Farbe- oder Druckschritt ausgefOhrt, so uhterzieht man das mit der Vorbeharidiungsflofte 
impragnierte Fasermaterial, in vorteilhafter Weise, einem Trocknungsschritt, z.B. 0,5 bis 10 
Minuten bei 80 bis 140°C, insbesondere 1 bis 4 Minuten bei 100 bis 120°C, und fQhrt 
anschliessend die Kondensation der auf die Faser aufgebrachten Polymermatrix, z.B. 0,5 bis 
10 Minuten bei 140 bis 210°C, insbesondere 0,5 bis 4 Minuten bei 150 bis 180°C, aus. 



Die erfindungsgemass verwendete wassrige Zusammensetzung enthalt die oben genannten 
Komponenten (als Trockenmasse) z.B. in den nachfolgend angegebenen-Mengen, bezogen 
auf das Gewicht der Vorbehandlungsflotte : 

Acrylatbinder: 2 bis 20, vorzugsweise 5 bis 20 Gew.-% 

Polyesterharz: 2 bis 20, vorzugsweise 5 bis 20 Gew.-% 

Vernetzer: 0 bis 5 Gew.-% 

Weichmacher: 0 bis 10 Gew.-% 
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Das Farben der cellulosehaltigen Fasermaterialien mit den Dispersionsfarbstoffen kann nach 
Qblichen, fur das Farben von Polyesterfasern bekannte Verfahren, z.B. nach dem 
Thermosolverfahren, im Auszieh- Oder Continueverfahren erfolgen. Das Ausziehverfahren ist 
bevorzugt. Das Flottenverhaltnis ist von den apparativen Gegebenheiten, vom Substrat und 
der Aufmachungsform abhangig. Es kann jedoch innerhafb eines weiten Bereiches gewahlt 
werden, z.B. 1:4 bis 1:100, liegt aber vorzugsweise zwischen 1:6 bis 1:25. 

Es ist vorteilhaft, die verwendeten Dispersionsfarbstoffe vor ihrer Verwendung in ein Farb- 
stoffprSparat zu QberfQhren. Hierzu wird der Farbstoff vermahlen, so dass seine Teibhen- 
grosse im Mittel zwischen 0,1 und 10 Mikron betrSgt.Das Vermahlen kann in Gegenwart von 
Dispergiermitteln erfolgen. Beispielsweise wird der getrocknete Farbstoff mit einem Di^er- 
giermittel gemahlen oder in Pastenform mit einem Dispergiermittel geknetet und hierauf im 
Vakuum oder durch Zerstauben getrocknet. Mit den so erhaltenen Praparaten kann man 
nach Zugabe von Wasser Druckpasten und Farbebader herstellen. 

Beim Bedrucken wird man die Qblichen Verdickungsmittel verwenden, z.B. modiflzierte oder 
nichtmodifizierte naturltche Produkte, beispielsweise Alginate, British-Gummi, Gummi arabi- 
cum, Kristallgummi, Johannisbrotkernmehl, Tragant, Carboxymethylcellulose, Hydroxyethyl- 
cellulose, Starke oder synthetische Produkte, beispielsweise Polyacrylamide, Polyacrylsaure 
oder deren Copolymere, oder Polyvinylalkohole. 

Das Bedrucken kann auch nach dem Tintenstrahldruckverfahren erfolgen. Die Herstellung 
bedruckter Textilmaterialien mit Tintenstrahldruckverfahren hat in den vergangenen Jahren 
stark an Bedeutung gewonnen. Hierbei werden einzelne Tropfen einer Tinte kontroliiert aus 
einer DQse auf das Substrat gespritzt. Oberwiegend werden hierzu die kontinuierliche Ink- 
Jet-Methode sowie die Drop on demand-Methode verwendet. Im Falle der kontinuierlchen 
Ink-Jet-Methode werden die Tropfen kontinuieriich erzeugt, wobei die nicht fur den Druck 
benotigten Tropfen in einen Auffangbehalter abgeleitet und in der Regel rezykliert werden. 
Im Falle der Drop on demand-Methode hingegen werden die Tropfen nach Wunsch erzeugt 
und gedruckt, d.h. es werden nur dann Tropfen erzeugt, wenn dies fQr den Druck erfordefich 
ist. Die Erzeugung der Tropfen kann z.B. vorteilhafterweise mittels eines Piezo-lnkjet-Kopfes 
oder mittels thermischer Energie (sog. Bubble Jet) erfolgen. Bevorzugt ist fur das erfindungs- 
gemasse Verfahren der Druck nach der kontinuierlichen Ink-Jet-Methode oder der Drop on 
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demand-Methode. Die Herstellung der erforderlichen Dispersionsfarbstofftinten sowie die 
Durchfuhrung des Druckverfahrens sind z.B. in der US-A-6,284,004 beschrieben. 



Neben den oben bezeichneten Komponenten kann die Vorbehandlungsflotte Oder die 
Farbezusammensetzung weitere Komponenten, z.B. Stabilisatoren, wie UV-Absorber, 
Lichtschutzmittel, Oxidationsschutzmittel etc. enthalten. 

Durch die erfindungsgemasse Behandlung wird die Cellulosefaser fQr Dispersionsfarbstoffe 
farbbar gemacht Farbe- und Druckverfahren fQr Mischfasern werden dadurch wesentlich 
vereinfacht. So sind mit Farbstoffen einer Farbstoffklasse (Dispersionsfarbstoffe) alle 
Bestandteile der Fasermischungen gleichzeitig einfSrbbar, d.h. neben dem Polyesteranteil 
einer Cellulose/Poiyester-Fasermischung wird mit dem gieichen Farbstoff auch der 
Celluloseanteil problemlos eingefarbt. 

Das erfindungsgemasse Verfahren erfQIlt ferner die wichtige Anforderung, dass bei der 
Anwendung auf Fasermischungen die Anfarbbarkeit des Polyesteranteils vollstandig erhalten 
bleibt, d.h. die auf die Faser aufgetragene Matrix aus Acrylatbinder und Polyesterharz 
Qbersteht die Bedingungen einer ublichen Hochtemperaturfarbung fur Polyester, z.B. 30 
Minuten bei 130°C, unbeschadet. 

Die mit dem erfindungsgemassen Verfahren erhaltenen Farbungen oder Drucke weisen eine 
sehr gute Lichtechtheit und gute Nassechtheitseigenschaften, wie Wasch-, Wasser-, 
Seewasser-, Oberfarbe- und Schweissechtheiten auf. Es werden ferner faser- und 
flachenegale Farbungen erhalten. 

Die nachfolgend angegebenen Beispiele sollen die Erfindung eriautern, ohne die Erfindung 
auf die konkret angegebenen Beispiele einzuschranken. 

Beispiel 1: 

a) Ein Textil-Gewebe aus 100 % gebieichter Baumwolle wird mit einer wassrigen Flotte 
foulardiert, die die folgenden Zusatze, jeweils als wassrige Formulierung in den 
angegebenen Mengen, enthait (Flottenaufnahme 70%): 
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1 00 g/I Acrylatbinder (ALCOPRINT* PB-HC), 

1 0 g/I Methylol-Melamin-Vernetzerharz (ALCOPRINT® PFL), 

50 g/I waschbestandiger Weichmacher (ULTRATEX® FSA), 

100 g/I wasserldsliches Polyesterharz (Worlee®Pol 192) 

Das imprSgnierte Gewebe wird dann fGr 2 Minuten bei 120°C getrocknet und die 
aufgebrachte Polymermatrix fur weitere 2 Minuten bei 180°C kondensiert 

b) 10 g des gemass a) vorbehandelten Gewebes werden in 100 ml einer Farbeflotte 
enthaltend 

0,1 g des Dispersionsfarbstoffs der Formel (4b), 
0,1 g Dispergator (UNIVADIN® DP), 
0,1 g EntlQftungsmittel (ALBEGAL® FFD), 
0,1 g Ammoniumsulfat, 

die mit verdiinnter Essigsaure auf pH 4,5 gestellt wird, gegeben und in einem Druckbehaiter 
auf 130°C aufgeheizt. Nach 30 Minuten bei 130°C wird die Flotte abgekuhlt, die gefarbtei 
Ware entnommen, kalt gespult, 15 Minuten bei 95°C in Gegenwart eines Netzmittel$ 
ausgewaschen, nochmals gespOlt, getrocknet und durch eine Trockenhitzefixierung (30 
Sekunden bei 180°C) fertiggestellt. 

Man erhSIt eine orangene Farbung von hoher Egalitat mit guten Allgemeinechtheiten. 
Beispiel 2: 

Verfahrt man wie in Beispiel 1 beschrieben, verwendet jedoch anstelle eines 
Baumwollgewebes ein Gewebe aus einer Fasermischung von 50% Baumwolle und 50% 
Polyester, so erhalt man ebenfalls eine eine orangene Farbung von hoher Egalitat mit guten 
Allgemeinechtheiten. 



Beisoiele 3 bis 44: 
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VerfShrt man wie in Beispiel 1 beschrieben, verwendet jedoch anstelle des Farbstoffs der 
Formel (4b) einen der Farbstoffe der Formeln (1a), (1b), (1c), (1d), (1e), (1f), (1g), (1h), (1i), 
(1j), (1k). (2a), (2b), (2c), (2d), (2e), (2f), (2g), (3a), (4a), (5a), (6a), (6b), (6c), (7), (8a), (8b)7 
(8c), (8d), (9a), (9b), (10a), (11a), (11b), (11c), (12a), (13a), (13b), (13c), (13d), (13e) und 
(13f), so erhalt man ebenfalls Farbungen in den Farbtonen der jeweiligen Farbstoffe von 
hoher Egalitat mit guten Aligemeinechtheiten. 

Beispiele 45 bis 86: 

VerfShrt man wie in Beispiel 2 beschrieben, verwendet jedoch anstelle des Farbstoffs der 
Formel (4b) einen der Farbstoffe der Formeln (1a), (1b), (1c), (1d), (1e), (1f). (1g), (1h), (1i), 
(1j), (1k). (2a), (2b), (2c). (2d), (2e), (2f), (2g), (3a), (4a), (5a), (6a), (6b), (6c), (7), (8a), (8b), 
(8c), (8d), (9a), (9b), (10a), (11a), (11b), (11c), (12a), (13a), (13b), (13c), (13d), (13e) und 
(13f), so erhalt man ebenfalls Farbungen in den Farbtonen der jeweiligen Farbstoffe von 
hoher Egalitat mit guten Aligemeinechtheiten. 
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Patentanspruche 

1. Verfahren zum Farben Oder Bedrucken von cellulosehaltigen Fasermaterialien mit 
Dispersionsfarbstoffen, dadurch gekennzeichnet, dass man 

das Fasermaterial mit einer wSssrigen Zusammensetzung behandelt, die ein wasserlosliches 
Oder wasserdispergierbares Polyesterharz und einen wasserloslichen oder 
wasserdispergierbaren Acrylatbinder enthalt 

2. Verfahren gemSss Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
der Dispersionsfarbstoff der Formel 




worin 

Ri Halogen, Nitro oder Cyano, 

R 2 Wasserstoff, Halogen, Nitro oder Cyano, 

R 3 Wasserstoff, Halogen oder Cyano, 

R4 Wasserstoff, Halogen, d-C 4 -Alkyl oder d-C^AIkoxy, 

R 5 Wasserstoff, Halogen oder C 2 -C 4 -Alkanoylamino, und 

R 6 und R 7 unabhangig voneinander Wasserstoff, Aliyl, d-d-Alkyl, welches unsubstituiert 
oderdurch Hydroxy, Cyano, Cn-C^AIkoxy, d^-Aikoxy-C^-Alkoxy, C 2 -C 4 -Alkanoyloxy, 
d-C 4 -Alkoxycarbonyl, Phenyl oder Phenoxy substituiert ist, sind, 




worin 




R 8 Wasserstoff, Phenyl oder Phenylsulfonyl ist, wobei der Benzolring in Phenyl und Phe- 
nylsulfonyl gegebenenfalls durch Ci-C 4 -Alkyl, Sulfo oder C,-C 4 -Alkylsulfonyloxy substituiert 
ist, 

R 9 unsubstituiertes oder durch Ci-C 4 -Alkyl substituiertes Amino oder Hydroxy, 
R 10 Wasserstoff oder d-C 4 -Alkoxy, 

Rn Wasserstoff, d-C 4 -Alkoxy, Phenoxy oder den Rest -O-CfHs-SOjrNH-CCH^a-O-CzHs, 

R 12 Wasserstoff, Hydroxy oder Nitro und 

R 13 Wasserstoff, Hydroxy oder Nitro bedeuten, 




worin 

R 14 Ci-C 4 -Alkyl, welches unsubstituiert oder durch Hydroxy substituiert ist, 
Ris Ci-C 4 -Alkyl, 
R 16 Cyano, 

R 17 den Rest der Forme! -(CH 2 )3-0-(CH 2 )2-0-C 6 H5, 

R 18 Halogen, Nitro oder Cyano, und 

R 19 Wasserstoff, Halogen, Nitro oder Cyano bedeuten, 




worin 

R 20 d-C 4 -Alkyl, 

R21 Ci-C 4 -Alkyl, welches unsubstituiert oder durch Ci-C 4 -Alkoxy substituiert ist, und 
R22 den Rest -COOCH2CH 2 OCaHs und R 23 Wasserstoff oder 
R 22 Wasserstoff und R 23 -N=N-C 6 H 5 bedeuten, sind, 
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NO„ 



(5), 



wobei die Ringe A und B unsubstituiert oder ein- oder mehrfach durch Halogen substituiert 
sind, 



worm 



2 P 




'N — R 
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(6), 



R 24 fur C,-C 4 -Alkyl steht, welches unsubstituiert oder durch Hydroxy, d-C^AIkoxy, Q-C 4 - 
Alkoxy-d-OrAlkoxy, C 2 -C 4 -Alkanoyloxy oder d-d-Alkoxycarbonyl substituiert ist, 



C=CH 



/ 



NC 




(7), 



CH 2 CH 2 OCONH ^ » 





(8). 



worin 

Rzs C t -C 4 -Alkyl, 

R 2B d-d-Alkyl, welches unsubstituiert oder durch Ci-C 4 -Alkoxy substituiert ist, 

R 2 ? Wasserstoff, d-d-Alkoxy, Halogen, und 

R 28 Wasserstoff, Nitro, Halogen oder Phenylsulfonyloxy bedeuten, 




worin 

R29. R30. R31 und R 32 unabhSngig voneinander Wasserstoff oder Halogen, 
R 33 Wasserstoff, Halogen, d-d-Alkyl oder d-C 4 -Alkoxy, 
R34 Wasserstoff, Halogen oder Acylamino, und 

R 3S und R 38 unabhangig voneinander Wasserstoff, d-C 4 -Alkyl, welches unsubstituiert oder 
durch Hydroxy, Cyano, Acetoxy oder Phenoxy substituiert ist, sind 
oder der Farbstoff der Fornnel 




(10), 



worin 

R 37 Wasserstoff oder Halogen ist, 



O 




(11). 



0-CH-R 38 

worin 

R 38 Wasserstoff, d-CrAlkyl, Tetrahydrofuran-2irl, oder einen gegebenenfalls im Alkylteil 
durch d-C 4 -Alkoxy substituierten d-C4-Alkoxycarbonylrest bedeutet, 
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(12), 



worin 

R 39 Wasserstoff, gegebenenfalls im Phenylteil durch d-C 4 -Alkyl oder d-d-AIkoxy 

substituiertes Thiophenyl, 

R40 Wasserstoff, Hydroxy oder Amino, 

R41 Wasserstoff, Halogen, Cyano oder gegebenenfalls im Phenylteil durch d-d-Alkyl oder 
CrOrAlkoxy substituiertes Thiophenyl, Phenoxy Oder Phenyl, und 

R42 gegebenenfalls im Phenylteil durch Halogen, d-d-Alkyl Oder d-C 4 -Alkoxy substituiertes 
Phenyl bedeuten, oder 




worin 

R43 Wasserstoff oder d-C 4 -Alkyl v 

R44 und R46 unabhangig voneinander Wasserstoff, Halogen, Nitro oder Cyano, 
R 4 e Wasserstoff, Halogen, d-d-Alkyl oder d-d-Alkoxy, 
R47 Wasserstoff, Halogen oder C 2 -C 4 -Alkanoylamino, und 

R 48 und R 49 unabhangig voneinander Wasserstoff, d-d-Alkyl, welches unsubstituiert oder 
durch Hydroxy, Cyano, d-C 4 -Alkoxy, d-C 4 -Alkoxy-d-C 4 -Alkoxy, C 2 -C 4 -AikanoyIoxy, d-d- 
Alkoxycarbonyl, Phenyl oder Phenoxy substituiert ist, sind, entspricht 

3. Verfahren gemass Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
die wassrige Zusammensetzung zusatzlich einen Vernetzer enthalt. 



4. Verfahren gemSss einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
die wassrige Zusammensetzung zusatzlich ein Weichgriffmittel enthalt. 




5. Verfahren gemass einem der Ansprtiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass man 
die Behandlung des Fasermaterials mif^er wassrigerTZiJsarnnriensetzung vor derfi 
Inkontaktbringen mit dem Dispersionsfarbstoff als Vorbehandlung ausfQhtt 

6. Verfahren gem§ss Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass man 

das mit der w§ssrigen Zusammensetzung in einem Vorbehandlungsschritt impragnierte 
Fasermaterial trocknet und die aufgebrachte Polymermatrix kondensiert. 

7. Verfahren gem§ss einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
es sich bei den cellulosehaltigen Fasermaterialien urn Mischfasern handelt. 

8. Verfahren gemass einem der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass 
es sich bei den cellulosehaltigen Fasermaterialien urn Mischfasern aus Cellulose und 
Polyester handelt. 

9. Verfahren gemass einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass 

das Gewichtsverhaltnis von Polyesterharz zu Acrylatbinder in der Zusammensetzung 4:1 bis 
1:1 betragt. 
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Zusammenfassung 

Ein Verfahren zum Farben oder Bedaicken von cellulosehaltigen Fasermaterialien mit 
Dispersionsfarbstoffen, dadurch gekennzeichnet, dass man 

das Fasermaterial mit einer wassrigen Zusammensetzung behandelt, die ein wasserldsliches 
oder wasserdispergierbares Polyesterharz und einen wasserloslichen oder 
wasserdispergierbaren Acrylatbinder enthalt, ergibt egale Farbungen und Drucke mit guten 
Allgemeinechtheiten und ist in vorteilhafter Weise fur cellulosehaltige Fasermischungen, z.B. 
aus Polyester und Cellulose, geeignet. 
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